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Schmelzen   5.0.1

Siebenstergasse 30, 1070 Wien
Tel. +43/1/523 24 73-0 (Fax DW 18)
Mail kontakt@j-felber.at
Web www.j-felber.at

Gie§ technik

Vulkanisierpresse â ExportÕ
Manuelle Vulkanisierpresse, obere und untere Platte beheizbar. 
Ma§e der Heizplatten: 200 x 130 mm.
Max. … ffnung zwischen den Platten: 80 mm. 
Temperatur: 210 ¡ C .
Leistungsaufnahme: 600 Watt.

05-18551

Vulkanisierpresse â TwinÕ
Mit digitaler Steuerung, obere und untere Platte beheizbar. 
Ma§e der Heizplatten: 260 x 200 mm.
Max. … ffnung zwischen den Platten: 120 mm. 
Temperatur: 300 ¡ C .
Leistungsaufnahme: 1,2 kW.

05-18561

Wachsinjektor â WaxiÕ
Druckaufbau mittels Handpumpe. 
Tankinhalt 2 Liter. 
Temperatur digital einstellbar. 
Leistungsaufnahme: 100 Watt.

05-18562

Vakuumgie§ anlage â Microvac 100Õ
Vakuumgie§anlage mit eingebautem Kompressor und R Ÿ ttel-
glocke zum Verdichten der Einbettmasse. 
Glockengr š §e: ¯  200 x h 230 mm.
Abmessungen ohne Glocke: 380 x 610 x 530 mm.
Gewicht: 42 kg.

05-18564

Gie§ technik
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Schmelzen    5.0.2

Kleinmengengie§ anlage â CastÕ
Kleinmengengie§anlage auf Schleudergussprinzip.  
Die Funktionsweise basiert auf einem patentierten Verfahren, 
bei dem aufwendige Auswuchtmechanismen nicht erforderlich 
sind. â Cast Õ  zeichnet sich durch einfache Handhabung und die 
besonders geringe Baugr š §e aus, und kann insbesondere bei 
beengten Platzverh Š ltnissen vorteilhaft eingesetzt werden.

Technische Daten:

Max. Gie§menge:  250 Gramm Feingold 
Durchmesser: 170 mm 
Hš he: 270/320 mm je nach K Ÿ vette 
Gewicht: 8,5 kg 
Leistungsaufnahme:  30 Watt

05-18580

Gie § technik Zubehš r

Feil- und Profilwachse
Gr Ÿ n,  hart 
Schmelzpunkt: 109 ¡ C

B-1062 T-1062 T-1062E T-100 T-200 T-250

massiv
rund, zentrisch 

gebohrt
rund, exzentrisch 

gebohrt
Siegelring klein Siegelring mittel Siegelring gro§

06-40000 06-41000 06-44000 06-45000 06-42000 06-43000
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Schmelzen   5.0.3

Blockform, massiv

Gr Ÿ n:  hart Schmelzpunkt 109 ¡ C.
Blau: mittelhart Schmelzpunkt 104 ¡ C.

GrŸn  90 ¯ 80 mm 06-51000

GrŸn 150 ¯ 90 mm 06-52000

Blau  90 ¯ 80 mm 06-51010

Blau 150 ¯ 90 mm 06-52010

Block, geschnitten, PlattenstŠ rke sortiert.

GrŸn  90 x 80 mm 06-53000

GrŸn 150 x 90 mm 06-54000

Blau  90 x 80 mm 06-53010

Blau 150 x 80 mm 06-54010

Feilwachs Barrenform

Gr Ÿ n,  hart Schmelzpunkt 109 ¡ C.

80 x 30 x 35 mm 06-50000

Modellierwachs

Weich, Schmelzpunkt 21 ¡ C. 
Wird in den Handfl Š chen weich und l Š sst sich kneten.  
Ist voll  gie§bar und kann r Ÿ ckstandslos ausgebrannt werden.

ca. 500g 06-51050

Wachsdrahtsortiment

Gr Ÿ n,  rund, halbrund und dreikant sortiert.

06-45101
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Schmelzen    5.0.4

EZ-Lathe, Wachsdrehbank
EZ-Lathe ist ein Werkzeugeinsatz f Ÿ r  Handst Ÿ cke, mit einem 2,34 mm Schaft.  Mit EZ-Lathe k š nnen 
rotationssymetrische Drehteile,  aus vorgefertigten Wachsrohlingen, einfach direkt auf dem Werktisch hergestellt 
werden. Es bietet au§erdem die Mš glichkeit die Rohlinge zentrisch, als auch exzentrisch zu fixieren. Die Rohlinge 
werden als Vollrohling und als zentrisch gebohrte Ringrohlinge, mit einem zentralen 10 mm Loch geliefert.

Start up kit
Mit 8 Wachsrohlingen und Mandril l .

06-40500

NachfŸ llpackungen
f Ÿ r  EZ-Lathe

Voll, ohne Bohrung Ringform, 10 mm Bohrung

06-40510 06-40520
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Schmelzen   5.0.5

Modelliermasse, No Wax
Lichth Š r tende Modelliermasse f Ÿ r  die einfache Herstellung von unregelmŠ §igen Formen. Nach dem Aush Š r ten 
k š nnen Modelle aus No Wax wie gewohnt mit Wachs verst Š rkt und kombiniert werden. Fertige Modelle k š nnen 
unmittelbar eingebettet und gegossen werden. 
F Ÿ r  den leichten Einstieg ist ein Startup Kit erh Š lt l ich. 

Start up Kit

Inhalt:   3 x Platten (0,35, 0,55, 0,75 mm)
 6 x Draht halbrund 1,90 x 1,00 mm
 6 x Draht halbrund 3,00 x 1,70 mm
 1 x No Wax Klebstoff 5 Gramm
 1 x Isolierung F 30 ml
 1  x Soft Modelliermaterial 10 Gramm

05-18591

No Wax LichtaushŠ rtegerŠ t

Lichth Š r teger Š t  f Ÿ r  No Wax Modelle mit vier Blaulichtr š hren.

Merkmale des Aush Š r teger Š tes

•	 4 x 36 Watt Leuchtstoffr š hren.

•	 Wahlschalter f Ÿ r  5, 10 min. und Dauerbetrieb.

•	 Einfacher R š hrentausch.

•	 Optimale Ausleuchtung.

05-18589

Feilen zur Wachsbearbeitung
Satz bestehend aus 5 Raspeln mit grobem Hieb: 
Halbrund, rund, vierkant, dreikant und flach. 
L Š nge: 200 mm.

04-31127

Aufweitriegel
Zum Aufweiten von Wachsringmodellen.

06-55000
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Schmelzen    5.0.6

FrŠ ser zur Wachsbearbeitung
Bestehend aus 6 Stk. grobzahnigen Fr Š sern.

08-37700

AnwachsgerŠ t â ST 083Õ
Mit feiner L š tspitze zum Anwachsen. 
Gr š §e: 100 x 60 x 50 mm.
Temperaturbereich: 50 ¡ C - 350 ¡ C.
Temperatur in 50 ¡ C-Schritten verstellbar.

05-18563

WachsmodelliergerŠ t â Speedy WaxÕ
Batteriebetrieben

Zum Designen, Verzieren, aber auch zum Reparieren von Wachsmodellen.

Nach Bet Š t igung des Druckschalters entwickeln die austauschbaren 
Eins Š tze eine Temperatur bis 450 ¡ C.

Lieferumfang: 1,5 Volt Batterie

WachsmodelliergerŠt  âS peedy WaxÕ 06-45352

Ersatzspitzenset 3-teilig, ohne Abb. 06-45353

Modellierspatelset
Bestehend aus 5 Stk. in verschiedenen Formen

06-46000

LochkŸ vetten

¯  75 x H 100 mm 05-18610

¯  80 x H  70 mm 05-18611

¯  80 x H 100 mm 05-18612

¯  80 x H 120 mm 05-18613

¯ 100 x H 120 mm 05-18614
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Schmelzen   5.0.7

Gummiteller fŸ r KŸ vetten

¯  80 mm   05-12011

¯ 100 mm 05-12012

Vulkanisiergummi
CASTALDO¨  in Rollen zu 2,27 kg.
Lieferbar in zwei verschiedenen Qualit Š ten. 
ã Gold Label Ò   = weiche Qualit Š t. 
ã White Label Ò  = mittelharte Qualit Š t. 
Materialst Š rke: 3 mm.

Gold Label 05-18572

White Label 05-18571

Gummiformrohlinge
CASTALDO ¨  Gummiformrohlinge.  In drei verschiednen
Gr š §en l ieferbar.  
Gummiformen 6-lagig.

65 x 50 mm 05-18565

75 x 60 mm 05-18575

85 x 70 mm 05-18585

FlŸ ssigsilikon Liqua Glass
Fl Ÿ ssiges, transparentes Zwei-Komponenten Sil ikon.  
Ohne Schrumpfung. Zum Abformen von Modellen, die nicht 
gepresst werden k š nnen. 
Gebinde 1,1  kg.

05-18576

Doublierrahmen
Geeignet f Ÿ r  Fl Ÿ ssigsil ikon. 
Ma§e: 80 x 50 x 25mm.

05-18586

Talkumpuder
Zum Trennen der Gummiform, 0,5 kg.

05-18510
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Schmelzen    5.0.8

D e l f t e r  G i e § s a n d
2kg feink š rniger roter Gie§sand, auf … lbasis, sehr feste Mi-
schung f Ÿ r  konturenscharfe G Ÿ sse. Mit einem Paar Gie§ringe 
klein ¯  60 mm.

05-18500

Nachf Ÿ l lpackung 2 kg, o. Abb.

05-18501

Gie§ring lose, ¯  100mm.

05-18503

Silikonspray
Zum Trennen der Gummiformen. 
Inhalt:  400 ml.

05-13040

Einlegekonen
Aus Messing f Ÿ r  Gummiformen. 
Durchmesser: 10 mm.

05-18574

Skalpell
Zum Aufschneiden der Gummiformen.

03-38090

Skalpellklingen
Gerade Form.

    5 Stk. Packung 03-38096

100 Stk. Packung 03-38097
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Schmelzen   5.0.9

Vulkanisierrahmen
In zwei Standardgr š §en l ieferbar.

50 x 70 mm 05-18996

70 x 100 mm 05-18997

Spritzwachs
Granulat,  Farbe blitzblau. 
Injektionstemperatur: 70 ¡ C
In zwei Gebindegr š §en l ieferbar.

per kg 05-12100

25 kg Sack 05-12125

Einbettmasse
Hoben Gold Star.  
In zwei Gebindegr š §en l ieferbar.

2 2 , 5  k g 05-12023

4 5  k g 05-12045
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Schmelzen    5.1.10

Schmelzofen

Tiegelschmelzofen f Ÿ r  1  kg, mit digital gesteuerter 
Temperaturregelung bis 1100 C ¡ .  Der digitale Temperaturregler  
h Š lt  die eingestellte Schmelztemperatur konstant.  
Schmelzgut: max. 1000 g Gold bzw. 800 g Silber 
Mindestmenge: 100 g 

Der Ofen ben š t igt ca. 20 Minuten zum Aufheizen, und weitere 
20 Minuten f Ÿ r  den Schmelzvorgang. 

Ein Grafitschmelztiegel sowie eine Tiegelzange sind im 
Lieferumfang enthalten.

05-10025

Ersatztiegel fŸ r Schmelzofen

A u s  G r a p h i t  o d e r  To n g r a p h i t.

Graphit 1 kg 05-10020

Tongraphit 1 kg 05-10120

Tongraphit 1/2 kg 05-10110

Schmelztiegelzange

L Š n g e :  3 0 0  m m .

05-25350

 

Drahteinguss

M i t  3  R i l l e n
M a §e :   1 9  x  8  x  1 7 0  m m
 7  x  8  x  1 7 0  m m
 9  x  9  x  1 7 0  m m

05-10100

Schmelzen
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Schmelzen   5.1.11

Drahteinguss
Doppelt,  mit zwei quadratischen Kokillen. 
Ma§e: 8 x 8 x 160 mm.

05-10280

Blecheinguss
In verschiedenen Abmessungen l ieferbar. 
Verstellbar, mit Zwinge. 
Gewichtsangaben beziehen sich auf Feingold.

50 x 45 x 3,5 mm  ca. 130 Gramm 05-10313

70 x 45 x 4,5 mm ca. 250 Gramm 05-10325

100 x 45 x 4,5 mm  ca. 340 Gramm 05-10334

135 x 70 x 5,5 mm  ca. 850 Gramm 05-10385

Blech - Drahteinguss
Kombi-Einguss f Ÿ r  Bleche und Dr Š hte. 
Blecheinguss verstellbar.

Blech max. 60 x 35 x 3,5 mm
Draht 3,4 und 5 mm

05-10400

Blech max. 80 x 40 x 4 mm
Draht 3, 4, 5 und 6 mm

05-10500

Barreneinguss

Ma§e: 100 x 40 x 40 mm.
F Ÿ l lgewicht: ca. 1850 Gramm Feingold.

05-11000

Ossa Ð  Sepia
Verpackt per kg, Schalenl Š nge ca. 20 cm.

05-12000
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Schmelzen    5.1.12

Schmelzschalen

50 x 50 mm 05-14400

Deckel fŸr  50 x 50 mm 05-14450

65 x 65 mm 05-14500

Deckel fŸr  65 x 65 mm 05-14550

80 x 80 mm 05-14600

Deckel fŸr  80 x 80 mm 05-14650

Schmelzblš cke, rechteckig

60 x 40 x 25 mm 05-14100

Deckel fŸr  60 x 25 mm 05-14150

80 x 60 x 45 mm 05-14200

Deckel fŸr  80 x 60 mm 05-14250

120 x 75 x 45 mm 05-14300

Deckel fŸr  120 x 75 05-14350

Schmelzblockhalter
Einfache Ausf Ÿ hrung.

05-15000

Massive Ausf Ÿ hrung, mit kr Š ft iger Feder. 
Gewicht: 0,7 kg

05-15500

Graphitschmelztiegel
Rund, ohne Kragen.

Grš § e: Hš he: Durchm.:

2/0 57 mm 51 mm 05-17057

0 70 mm 60 mm 05-17070

1/2 80 mm 70 mm 05-17080

1 90 mm 90 mm 05-17090

2 110 mm 102 mm 05-17110

3 130 mm 110 mm 05-17130

4 140 mm 115 mm 05-17140

5 150 mm 125 mm 05-17150

6 165 mm 130 mm 05-17165

8 180 mm 155 mm 05-17180
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Schmelzen   5.1.13

Tonschmelztiegel, rund
Hš he:  149 mm  
Durchm.:  96 mm

05-16000

Schmelzschale rund

50 mm 05-18050

60 mm 05-18060

70 mm 05-18070

Schamottziegel
Wei§er Schamott. 
Ma§e: 250 x 123 mm

05-19000

Gie§ zange
L Š nge: 950 mm.

05-20000

Tiegelzange

300 mm 05-25300

RŸ hrstab
Aus Graphit.  
L Š nge:  350 mm. 
Durchmesser:  10 mm.

05-30010
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Schmelzen    5.1.14

Borax
Flu§mittel f Ÿ r  Hartl š tungen. Sch Ÿ tzt L š tstellen vor Oxidation. Auch empfohlen 
zum Auskleiden unter Flamme von Schmelzbl š cken vor dem Schmelzvorgang.

Pulver, abgepackt zu 0,5 kg.

05-35000

BorsŠ ure
Zum Abdecken von polierten Gegenst Š nden und Bril lanten bei Feuerarbeiten.

Pulver, abgepackt zu 0,5 kg.

05-45000

Auropurifax
Eignet sich hervorragend zum Reinigen und Scheiden von 
Altgold und Goldabf Š l len. Altgold wird durch Beigebe dieses 
Pulvers zu hochwertigem Arbeitsgold.

05-60005

Argoflux
Eine Prise vor dem Ausgie§en nimmt dem Schmelzgut die Ober-
fl Š chenspannung und macht das Metall  leicht fl ie§end.

05-60006

Schmelzpulver I
Zum Abtreiben und Reinigen des Schmelzgutes, o. Abb. 
Abgepackt zu 0,5 kg.

05-60001

Schmelzpulver III
Zum Glattschmelzen, o. Abb. 
Abgepackt zu 0,5 kg.

05-60003



Siebenstergasse 30, 1070 Wien
Tel. +43/1/523 24 73-0 (Fax DW 18)
Mail kontakt@j-felber.at
Web www.j-felber.at

Gi
e§

te
ch

ni
k

Schmelzen   5.1.15

Legierkupfer
Abgepackt zu 0,5 kg.

05-50000

Legierzusatz fŸ r Wei§ gold
Abgepackt zu 100 Gramm.

05-55000

Bimsmehl 5/0
Zum Schleifen und Entgraten. 
Abgepackt zu 1  kg.

05-80005

Alaun
Zum Abbeizen von Metalloxiden, die bei L š tarbeiten entstehen. 
Abgepackt zu 0,5 kg.

05-80008




